PROACER

Acuerdo de Produccién Limpia

Fundiciones Sector Metalirgico y Metalmecénico.

Sector Econémico

Industrias Manufactureras Metdlicas.

Regién

Metropolitana de Santiago.

Principales productos

Bolas de acero.

Categoria de empresa

Mediana.

Medida de produccién limpia

Reutilizacién.

En 1992 inicia sus funciones la compaiiia Pro-
ductos Chilenos de Acero Ltda. (Proacer), que en
15 aiios de historia se ha dedicado por entero a
la manufactura de bholas de este material, desti-
nadas a los procesos de molienda de la industria
minera. La materia prima para fabricar las esfe-
ras proviene de la chatarra, que se convierte en
acero liquido en un horno de arco eléctrico.

En el horno de arco eléctrico, donde se fun-
de la chatarra, se genera polvo de filiro, princi-
pal residuo peligroso de las fundiciones. En PRO-
ACER se producen al mes unas 70 toneladas de
este desecho. Pero al mismo tiempo, el polvo de
filiro posee un gran potencial de reutilizacién,
pues contiene entre 50 y 60% de hierro.

REUTILIZACION DEL POLVO
DE FILTRO

Las emisiones de material particulado ge-

neradas en la fundicién son captadas y condu-
cidas a un sistema de enfriamiento, para bajar
la temperatura de este material. Luego, éste
decanta en un sistema de tratamiento de emi-
siones (filtros de mangas), transformdandose en
un residuo industrial sélido que cuenta con una
baja granulometria (40-50 micras), por lo que
es necesario solidificarlo en tortas de polvo, las
que se reincorporan al proceso productivo.

Estas tortas son formadas en la peque-
fia planta de reutilizacién de polvo de filtro,
donde una persona trabaja compactando el
polvo y formando las tortas mediante el uso
de cloruro de magnesio al 1,6%, componente
que amalgama la mezcla. Asi se transforma en
una pasta que tiene 2,5 veces menos volumen
que el polvo original. Luego de una semana, la
mezcla de polvo se hace sélida, lo que facilita

"beneficios

Beneficio

Disminucién de los residuos sélidos peligrosos. Se reutiliza el 80% del

polvo de filtro.

60 toneladas mensuales lo que significa un ahorro en disposicién final de
US$ 126.000 / afio. Costo disposicién US$191/tonelada (cada 20 meses

Proacer envia 300 toneladas de polvo a Hidronor).

Impacto econémico

Inversién US$15.000 y consideré una tolva dosificadora, un mezclador y un sistema
mecdnico para el traslado del producto.
US$18.000 /afio.

2 meses.

Costo de operacién

Recuperacién de
la inversion.
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el manejo. Una vez realizado este proceso de
solidificacién, los tambores que contienen la
mezcla son ingresados junto con la chatarra
y depositados en el horno de arco elécirico,
donde comienza un nuevo ciclo de produccién
con la fundicién de la materia prima.

Resultados

Gracias a este proceso se puede reutilizar
un 60% del polvo de filtro y se redujeron los
residuos sélidos peligrosos de 70 a 42 tonela-
das mensuales, lo que equivale a un ahorro
de 4,6 millones de pesos por mes. La inversién
necesaria para este sistema fue de 10 mil dé-
lares, con un costo de operacién de casi cinco
millones de pesos al afio, lo que representa
aproximadamente la décima parte del dinero
que se ahorra mensualmente en la produccién
de acero.

sector
fundiciones
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