Acuerdo de Produccién Limpia

Fundiciones Sector Metalirgico y Metalmecénico.

Sector Econémico

Industrias Manufactureras Metdlicas.

Regién

Metropolitana de Santiago.

Principales productos

Partes y piezas metdlicas.

Categoria de empresa

Pequefia.

Medida de produccién limpia

Sustitucién de insumos.

La empresa Omamet, ubicada en San Ber-
nardo, tiene una experiencia de 20 aiios en
el diseiio y fabricacion de piezas de bronce,
plomo, aluminio y acero, entre otros materia-
les. Hasta el aiio 2005, Omamet empleaba
hornos Morgan alimentados por kerosén, lo
que generaba altos indices de ruido y polu-
<ion atmosférica por la generacion de material
particulado.

Caso 1: CAMBIO TECNOLOGICO

Omamet decidié reemplazar los hornos
Morgan por uno de induccién, que funciona
mediante electricidad, siguiendo la tendencia
de las fundiciones a nivel mundial, dado que
éste es mds limpio, mds eficiente y permite un

mayor control de los procesos de fundicién.

Los hornos de induccién generan calor
por induccién magnética y no considera en su
proceso la quema de combustibles fésiles, por
lo que evitan la contaminacién ambiental.

Uno de los factores que facilitan la adop-

cién de esta tecnologia es el hecho de que ha
aumentado la eficiencia energética, tanto por
la implementacién de buenas précticas en las
empresas como por el avance tecnolégico de
los equipos, obteniéndose costos de instala-
cién competitivos con respecto a los hornos
que utilizan gases fésiles. De esta forma, el
uso de esta tecnologia es viable para indus-
trias pequefias y medianas, cuyo principal be-
neficio es el poder operar ain en periodos de

emergencias ambientales.

Se debe sefialar que un aspecto impor-
tante a considerar son los bajos costos de los
equipos nacionales, tanto por el precio de
venta como por los gastos operacionales, ya
que no se requieren recursos adicionales en
la adaptacién del sistema eléctrico y en los
altos requerimientos de potencia eléctrica de

los hornos extranjeros.

Resultados caso 1

Con el uso de este sistema se observa una

baja de los costos de produccién y se regis-
tran menos pérdidas.

Es asi que luego del reemplazo del horno
de kerosén por el de induccién, los beneficios
para OMAMET estuvieron mds allé de la re-
duccién de ruido y de emisiones de material
particulado fino (PM 2,5), pues la produccién
se optimizé considerablemente. Antes de la
llegada del horno de induccién se fundian
150 kilos de bronce en una hora y mediq, lo
que varié a 450 kilos por hora. Es decir, la

productividad aumenté en un 300%.

En lo que se refiere a las ventajas econé-
micas, el no usar kerosén implica un ahorro

de 3,6 millones de pesos mensuales.

Si bien la inversién para lograr estos indi-
ces ascendié a 120 millones de pesos, con la
optimizacién de la produccién y el ahorro en
combustible se estima que el monto invertido
se recuperard en tres afios.

beneficios caso

1

Beneficio

Reduccién de las emisiones de PM 2.5.Aumento de la productiva en un 300%.

Impacto econémico

$3.600.000 de ahorro en combustible.

Inversién $120.000.000.

Recuperacién de 3 afios.

la inversion.




Caso 2: VALORIZACION DE LA ESCORIA
DE FUNDICION

Segin la “Guia para el manejo de esco-
rias de fundicién” (ASIMET y CPL, 2007), las
escorias corresponden a materiales vidriosos
inertes con una compleja estructura quimica,
incluyendo éxidos de metal, material refracta-

rio y otros materiales.

Segin este documento, la proporcién
de escoria generada respecto de la materia
prima utilizada, también es bastante varia-
ble. Para las fundiciones no ferrosas se tiene
un promedio de 10 % de escoria generada
respecto a la materia prima inicial, variando
entre un 2 y un 30%. Para las fundiciones
ferrosas, el porcentaje promedio de escoria
generada respecto a la chatarra ingresada al
proceso es del 12%, con variaciones entre un

4,5 yun 24%.

En general, las escorias no ferrosas pre-

sentan un alto contenido de metales con valor

econdémico (cobre, aluminio, zinc, zamak), lo
cual hace interesante su comercializacién. Por
otra parte, las escorias ferrosas contienen im-

portantes cantidades de éxidos de hierro.

El proceso de recuperacién consiste en
una etapa de clasificacién y preparacién me-
cdnica, donde se separa la escoria ingresa-
da, para posteriormente chancar aquella de
mayor tamaiio. La etapa siguiente consiste en
una separacién del material ferroso del no
ferroso, mediante un separador magnético
(electroimdan). El material residual genera-
do luego de la separacién es denominado
ECOARIDO, y puede ser utilizado como insu-
mo para la fabricacién de cemento.

Para obtener valor de la escoria de fundi-
cién, OMAMET tuvo que disefiar un sistema
de gestién para facilitar su posterior venta, el
que incluyé las siguientes acciones:

* Una adecuada segregacién en el lugar

de generacién, depositando el resi-

sector
fundiciones

duo en contenedores o sitios de aco-

pio exclusivos.

* Inspecciones y mantenciones periédi-

cas de los equipos.

* Capacitacién periédica del personal
en materias referentes a manejo, bue-
nas prdcticas operacionales y segrega-
cién apropiada de estos residuos.

Resultados caso 2

El costo de habilitar estos contenedores
fue de 50 mil pesos. Las ganancias anuales
que se obtienen por esa inversién ascienden a
1,2 millén de pesos, puesto que estos residuos
se venden para su posterior recuperacién.

En cambio, la alternativa tradicional de
disposicién en rellenos autorizados tiene un

costo promedio cercano a 32,5 US$/ton.

1beneficios caso 2

Beneficio

Disminucién de residuos sélidos.

Impacto econémico

$1.200.000 al afio por venta de residuos.

$50.000

Inversion

67



