B&B NETS LTDA

Acuerdo de Produccién Limpia

Taller de Redes.

Sector Econémico

Lavado de Redes.

Regién

Aisén.

Principales productos

Mantencién y confeccién de redes salmoneras.

Categoria de empresa

Mediana.

Medida de produccién limpia

Cambio de tecnologia.

Servicios Industriales B & B Nets Ltda. es
una empresa local ubicada en la Region de
Aysén, que inici6 actividades en el aiio 2002,
dedicandose a la mantencion integral de redes
salmoneras, en una apuesta ante el incipiente
desarrollo acvicola de la comuna de Cisnes, en
el litoral norte de la regién.

La zona donde se encuentra emplazada
es altamente lluviosa, sobre 4.000 mm/afo,
lo que antes del inicio del APL ocasionaba la
saturacién frecuente de los pozos de recep-
cién de su planta de tratamiento, pues su volu-
men total no superaba los 42.000 m3. Estos
pozos recibian las aguas propias de los pro-
cesos de lavado, asi como las aguas lluvias

conducidas a través de canaletas.

Al saturarse los pozos, la empresa debia
suspender los procesos productivos, para no
generar riles y asi no ocasionar un rebalse,
con los consiguientes efectos negativos sobre

el medio ambiente. En estas situaciones B&B

Nets debia disponer de turnos dobles para
tratar estos riles, lo que provocaba la dismi-
nucién de las ventas, un aumento de los cos-
tos operacionales y una gran vulnerabilidad

ambiental.

Dentro del marco del APL, las empresas
se comprometieron a implementar un siste-
ma para la retencién y canalizacién de las
aguas lluvias que impliquen un contacto con
las redes en la zona suciq, junto con reducir
el volumen de los riles generados por la activi-
dad y disminuir la carga contaminante de los

posibles lixiviados.

MANEJO SEPARADO DE LOS RILES Y
AGUAS LLUVIAS

En los patios de acopio, lavado e hidrola-
vado, se mejoré la canalizacién del agua me-
diante la instalacién de tuberias de PVC, las
que conducen estos riles a tres estanques de

100 m3 de capacidad cada uno. Por lineas

independientes, estas aguas residuales son

direccionadas a un filtro mecdnico, donde se
retienen los sélidos suspendidos, para luego
canalizarlas a un estanque de acopio de riles,

que sirve para la sedimentacién de sélidos.

El agua clarificada obtenida del estanque
de acopio se destina luego a uno limpio de
almacenamiento, habilitado para permitir la
recirculacién de esta agua hacia el proceso
de lavado de redes. El sélido decantado se
mezcla con una solucién de polimero catiéni-
co, cuyo efecto es flocularlo (aglutinarlo) y
asi acondicionarlo para su deshidratacién. En
este proceso se controla que no se modifique
significativamente el pH del agua que retorna

a recirculacién.

Los sélidos acondicionados se bombean
a un filtro prensa donde son deshidratados,
obteniéndose un lodo o torta que no presen-
ta agua libre y cuya humedad es del orden
del 75%. El filiro prensa estd compuesto de

placas cubiertas de tela filirante, donde se




sector
lavado de
redes:::

retienen los fléculos formando una torta, la  rio, se retornan hasta cumplir con la norma.
que es descargada en ciclos y almacenada en
. . . Resultados
maxisacos, para su posterior envio a un verte-

dero autorizado; el liquido filirado obtenido Las medidas de produccién limpia antes

del proceso de deshidratado se retorna a la detalladas, permitieron a B&B Nets Ltda., dis-

planta de tratamiento. minuir el consumo de agua, por ende generar
un menor volumen de riles y adicionalmente

Las aguas lluvias que arrastran algunos  redycir la concentracién de los contaminan-

residuos y que antes eran acumuladas junto tes, minimizando la cantidad de lodos. Con

a los riles del proceso, hoy se manejan en for-  ¢]qs se disminuyeron los costos en agua, ope-

ma separada a través de canaletas montadas  rqcisn de la planta de tratamiento, transpor-
para este objetivo, las que llevan las aguas  te de lodos, disposicién final en vertederos y
a un pozo ubicado en el interior de la plan- especialmente superaron las detenciones por
ta de tratamiento. Su procesamiento consiste  ¢qturacién de los estanques con riles, pudien-
en precipitar metales quimicamente, lo que se 4o darle continuidad a los servicios que pres-

logra aplicando una solucién de sulfuro de 1y |0 que disminuyé también la vulnerabili-

sodio, transformando los metales disueltos en  4qd de Ia empresa.

compuestos inocuos.

El efluente tratado en la planta es analizado

beneficios

a través del Test de Cooper, donde se determina

si estd dentro de los pardmetros permitidos para
disponerlos responsablemente. En caso contra- Beneficio : Disminucién del volumen de riles por haber segregado las aguas lluvias y

la disminucién del consumo de agua por la recirculacién de 40 m3/dia.
Disminucién en la generacién de residuos sélidos y un ahorro en los costos

de disposicién final en vertederos.

Impacto econémico  :  Ahorro por recirculacién de agua, equivalente al 95% del total consumido
y $200.000 mensuales. 40% de reduccién del volumen de riles con un
ahorro aproximado de $1.500.000 mensuales en disposicién final. Dismi-
nucién de costos de energia y mano de obra en el proceso de tratamiento
de riles en un 40%. Eliminacién de paradas de produccién de la planta por
saturacién de los pozos.

Inversién : $48.500.000

Periodo recuperacién : 2,7 afios.
de la inversién.
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